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EZERMESTER
JEGVITORLAS

Glt havi lapszamunkkal ellentétben ez-
M Gttal igazi jégvitorlas elkészitésére

adunk Gtmutatdst. Mostani szerkeze-
tink mar igazi vitorlaval mGkédik, s héa-
rom csOszdotalpan szélsebesen haladhat a
tukorsima jégen vagy a keményre fagyott
hé feliletén.

Szerkezetink torzse, az Ulés, az Ulés-
héatlap és az Uléstarté 18 mm-es fenyéfa-
bél készilhet, az 4rboc, a baumfa és a ki-
tdmaszté elkészitéséhez azonban méar 12
mm-es, j6 mindségl, hibatlan kem ényfara
van szikség. A harom egyforma csliszd-
talpat 25 vagy 3 cm-es fenyddeszkabdl
vagjuk ki, élukbe hornyot készitink, s
ide erdsitjuk be U-szégekkel az acélhuzal-
csGszkakat. A ldbkormanyhoz és a ke-
resztfahoz hornyos illesztéssel kapcsoléd-
nak a talpak. Az elsé cslUszotalp tartd-
csavarjat alulrél bestllyesztjuk a labkor-
manyba, majd a csUszo6talpat enyvezéssel
és csavarozassal rogzitjuk. A felergsitett
cstiszotalpaknak vizszintesen, az arbocnak
fliggdlegesen kell &llnia. Az arbocot és a
baum fat szdrnyas anyéascsavarokkal rdog-
zitjuk. A térzs iranyitdsa a labkormany-
nyal, a vitorla helyes iranyba &llitdsa pe-
dig a vitorla-kormanyzsindrral torténik.
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JTELEFONKONYV”

osszantd, ha le leéli tenntink a telefont,
B hogy mindkét kezinkkel fellapozhas-

suk telefonfiizetlink keresett oldalat.
Néhany oOrai munkdaval elkészithetjik a
most Ismertetett egykezes telefonhengert,
amely nagyon kényelmes és ajandéknak
Is Kitling.

A legfontosabb alkatrész egy kb. 10 cm
atmér6ji és IS cm hosszu, sima feluletd,
kbzlpontos fahenger. Feliiletét simara csi-
szoljuk, majd keruletét 12 egyenl6 részre
osztjuk be. Azért 22-re, mert ennyi bet(-
hely béven elegenddé a legtébbszor hasz-
nélt telefonszdmoknak. A betliket a ko-
vetkez6ként célszerli csoportositani:
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A hengert fehér olaj- vagy nltrofesték-
kel befestjik, majd feliletet Igen finom
csiszolovészonnal mattad érdesltjuk. Ke-
riletének felosztasat ugy végezzik, hogy
a kozpontbol 16 fokos osztasokat jeldlunk
be. lgy a kezd6 és végz6 (A A, llletve
Q, X, Y) betlirovatok kozott 8 foknyi va-
lasztévonal marad. Ezt pirosra, kékre
festhetjik. Az egyes betlik rovatait a
henger paléstjaval pdrhuzamosan vékony,
fekete tusvonalakkal vélasztjuk el.

Ezutadn a rovatok bal oldalara, a hen-
ger szélét6l befelé mintegy 5 mm-es mar-
g6t hagyva, sorban felirjuk a betlket.
Ha félink a kézirastol, egy telefon-fizet
betlit vagjuk le éa ragasztjuk a hengerre.

Most a tokot kell elkészitenink. Ez kb.
5 mm-es falemezb6l készilhet, két, egy-
forma darabbdl. Az oldalfalak bels6 ma-
gassaga 6 mm-rel legyen tobb a henger
atmérdjénél. Pontosan a kozeplkbe lyu-
kat farunk, s mindkett6be egy-egy fa-
csavaros gombot (olyan fi6kfogantyut,
amilyent a konyhaberendezésekben hasz-
néalnak) Illesztink. A flaratok akkorak
legyenek, hogy a gombok kdénnyen fo-
roghassanak benntk.

Az oldalfalakat felul legdmbélyitjuk a
hengersugar + S mm-es sugarral, oldalt
pedig 60 fokos szdgben vezetjik tovabb
6ket. Bels6 oldalaik egymaéstol vald ta-
volsdga: a hengerhossz + 6 mm. Pon-

tosan derékszogbe allitva csapoljuk, eny-
vezzik 6ket a kb. 10 mm vastag deszka
alaplap felsé oldaldra. A deszkalap mé-
rete a megadott henger-méret esetében
20X30 cm.

A boritast fekete keménypapirbdl vagy
vékony, szines, hajlékony, de nem gyf(r-
het6 muanyaglemezb6l készitjik. Széles-
sége pontosan akkora, amekkora az ol-
dalfalak kilsé lapjdnak tdvolsdga, hosz-
szat pedig az oldalfalakr6l zsineggel mér-
hetjik le pontosan. A henger kdzéppont-
jatol felfelé mért 43 fokos helyzetben be-
jeloljuk az »ablakot«. Az ablak nagyséaga:
az egyes betlirovatok magassaga 4- 2 mm,
szélessége pedig: a hengerszélesség —6
mm.

Ezutdn a helyére Illesztjik a hengert,
s az oldalfalak furataln &t az el6re kifurt
lyukakba csavarjuk a forgatbgombokat.
Ezek alkotjak & tengelyt U. Ablakkal
elére feltesszik a boritdst Is. Ha nem
akarjuk véglegesen felragasztani, egymas,
t6i 13 cm-re beszlrt fényes mérndoki
rajzszegekkel Is rogzithetjuk. A hengerre
hegyes ceruzéaval vagy tustollal felirjuk a
megfeleld telefonszamokat, s most mar a
henger mellé, az alaplapra Jegyzettdmbot,
melléje pedig hosszd rugdoba szoritott ce-
ruzat rogzitink, s ezzel el Is készultink.
Az oldals6é gombok forgatdsadval mindig
beéallithatjiuk majd a keresett szadmot,
mégpedig egy kézzel. Ha a henger be-
piszkoloédott, a szamok »elavultak«, szed-
Juk szét a szerkezetet, fessiik Udjra a
hengert és a szamokat



KISBUTOROK

GOMBVASBOL

egfeleld kisbatorokhoz
\l hozzajutni nem éppen
kénny( dolog. Kilo-

nésen nehéz példaul olyan
méretli kisasztalt beszerez-
ni, amelyen a televizios
késziulék felallithatd. Fa és
gombvas kombinéalasaval
azonban kevés anyag
felhasznaldsdval — hézilag
is megoldhatjuk a problé-
méat, s ezen az elven olyan
hasznos, modern bltorda-
rabokat készithetiink, ame-
lyek diszére valnak a la-

kéasnak.
Vegylk elészor a televi-
ziés asztalkat. Az asztal

lapjat keretbe foglaljuk. A
keret szaraz keményfabdl
klgyalult lécekbél all. 6sz-
szesen 4 db lécre van szuk-
ség, Vastagsaguk 3/4 coll
(19 mm). A két hosszabb 65
cm, a két rovidebb 51 cm
hosszl. Keresztmetszetiuket
1. 4brankon lathatjuk. A
bennik levé horony mély-
sége 10 mm. A horony fel-

s széle 15 mm-re van a
léc  tetejétl. Szélességét
nem adtuk meg, ez a ho-

ronyba kerul6 asztallap vas-
tagsagahoz lIgazodik. A 1é-
cek végeit 45 fokos szdg-
ben levagjuk, s ugy illeszt-
juk ossze 6ket, mint a
képkeretek léceit.

Az asztallap mérete 485X
625 mm. Lehet példaul 10
mm vastag Uveglap, amely-
nek alsé felét fényes feke-
tére festjiik. Ugy is készit-
hetjik, hogy vékonyabb
tveglap ald fekete md-
anyagot vagy politdrozott
fat teszink. Az egylttes
vastagsag legalabb 10 mm
legyen. Ha elkészitettik az

4

asztallapot, lemérjik vas-
tagsagat, s ennek megfele-

16en a léc-hornyokat 1
mm-rel szélesebbre csindl-
juk.

Az asztal l4bait a kovet-
kez6képpen  készitjik el
Béarmelyik Vasértben be-
szerz6nk 4 db nagyobb
méreti sarokvasat (2. ab-
ra), olyat, amelynek sza-

rain 33 lyuk van A ko-
zéps6 furatot 6 mm A&tmé-
réjlre tagitjuk.

A ldbakat 12 mm &tméré-
ji  gombvasbol készitjlk.
Hosszuk 145 cm. Négy da-

2. 4bra

rab kell beléluk. Végukre
6 mm hosszisaghan 6 mm
4tmérdji csapot reszelink.
A rudakat pont kézépen U-
alakura hajlitjuk.  Szarai
azonban nem péarhuzamo-
sak. Legegyszerlibb, ha a
hajlltdst 20 mm atmérdgjd
gombanyagon végezzik.
Szérait olyan kozel hajlit-
juk egymashoz, amilyen
tavolsagra a  sarokvasba
fart két 6 mm-es furat van

egymastol.
Ezutan a sarokvasat a
14b két kis csapjara he-

lyezzilk, majd a kiall6 csa-
pokat elszegecseljik. A
kész labakat matt feketére
festjiuk, vagy lugban feke-
tére pécoljuk.

Ezzel minden alkatrész
elkészult, nekikezdhetiink
a szerelésnek. Az asztalla-

pot a Iléc hornyaiba he-
lyezzik. A lécek sarkalt
osszeillesztjilk és  mind-

egyik sarokra 4 db lencse-
feji vagy sullyesztett feji

facsavarral egy-egy sarok-
vasat er6situnk. A labak
szegecsfejelt a lécekbe

stillyesztjik. A sarokvasak

tehat nemcsak a labakat
tartjdk, hanem az asztal
keretét is Osszefogjak.
Ezen az elven nagyon
tetszetés Ul6kéket, virdg-
allvanyokat is  készithe-
tink. Az Ul6kék labalt 10

mm-es gombvasbo6l készit-
juk. Hosszuk 70 cm. Az
Ulérész kb 5 cm magas,
35—40 cm széles. Készithet-
juk rugoéval 16szérrel vagy
laticel-parnat épithetink
bele. ime, ezen a maddon
akar egész garnitarékat is
készithetiink.



KOLONIAL KISSZEKRENY

gyes barkacsmunkaval nem-
U csak modem Kisbutorokat ké-

szithetiink héazilag; hanem ke-
vés anyag felhasznalasaval stil-gar-
natlralk egyes darabjaival is kiegé-
szithetjuk lakasunk “butorzatat.

A rajzokcm, lathatd kolanlal-falir
szekrényke hasznos buUtordarab és
kevés munkaval elkészithetd. Négy-
zetes rajzunk felnagyitasaval kony-

nyen kiflirészelhetjuk az alapeleme-
ket, amelyeket azutdn enyvezéssel
er@situnk 6ssze. A kis fiokok alkat-
részeit is enyvezéssel és apré sze-
geikkel rogzitjuk.

A csinositds modja attol  fiigg,
milyen faanyagot hasznalunk. A
puhafat festhetjik, a keményfat .pa-
colhatjuk, fényezhetjik.



Ismer-
tetjilk meg olvaséinkat a kévetke-
= zO6kben. Jatékunk voltaképpen egy
két sakktablanyl doboz, amelynek tete-
jén — két versenypalyan — két verseny-
aut6 szalad korbe-kdérbe. A versenyko-
cslk a doboz oldalara szerelt szabélyzo-
karokkal indithatok, s ugyancsak ezek-
kel szabalyozhaté sebességik Is a fordu-
l6kban. A kocsik énmikodéen kovetik a
palya vonalat, korméanyozni nem kell
Gket. Annal inkabb kell” igyelni azonban
a megfelel6 fékezésre. Ha Ugyanis a ko-
csik tulsagosan nagy sebesseggel érkez-
nek a fordulokba, Kirepilnek, "elhagyjak
a palyat, akarcsak a nagy versenyeken.
A ‘hirtelen és erés fékezésnek Vviszont
u%y,ancsgk »kifutds-“ az eredménye. Van
tehat b6ven lehet6ség az egyéni ugyes-
kedésre. Lo R L
A verseny egyébként a kovetkez6kép-
Pen zajlik le: 24" V-os (jatékvasuti) transz-
ormatorrol csatlakozunk a doboz olda-
lan levé hivelyparra., Adott Jelre a két
versenyz6 — a két kocsi vezetfje — a
fékkar benyomésaval elinditja Kocsijat,
s a fékkar helyes kezelésével kocsijat a
Célba vezeti. Az a kocsi gyéz, amelyik
hamarabb ér a célba, a kirepult vagy las-
st kocsi veszit.

»TITOKZATOS» SZERKEZET
Az egyes kocsik barmikor leemelhet6k

Erdek_es, szorakoztato jatékkal

a palyarél, nincs bennik semmilyenl
1 é4bra
ti,
mm
h
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szerkezet, Nincs mechanikus kapcsolatuk
sem a palyaként hasznalt dobozzal.
Mindez |gy_e|eg titokzatosan _hangzik.
Mégse gondoljon ~senki valamilyen™ bo-
nyolult, nehezen megépithetd szerkezetre.
‘Aruljuk el hat legeloszor Is, a doboz
titkat “(1. abra?. Egy 24 V-ra Aattekercselt
auté ablaktérlémotorral hall;'tJUk" az Ai
és As kettds szijtarcsakat. szijtarcsak

mésik fele a Bt és B, tarcsékkal van kap-
csolatban, skalahlr koézbeiktatasdval. A
tarcsak felett — térkdztartd lécek segit-
ségével — réteges lemezh6l készilt, a pa-
lya alakjanak megfelel6 formaju fed6-
lap (Ci és C,) helyezkedik el. Ugyanebbe
a magassagba a palyaval azonos formaju,
de nagyobb méretl, kivagott borltélemez
Is kerul (2. és 3. &bra).. |gy a C, és C,
valamint a O ko6zott mindénhol

szélességl, palya alakd rés alakul Ki.
Ebben 'a résben vezetink egy-egy
magnestartot, amelyet a rajzon meg-

adott forméara kemenyfabol faragunk Ki.
Hog¥ csuszas kozben ' ne zOrogjon, a res
oldalain sarlédé felileteire ’vékony fil-
cet vagy mianyaglapocskat ragasztunk.
A magnestarto “egyik végere 3—b cm-es
skalahurt kotink, a hdr masik végét
pedig az A,—B, és az Aj—Bi szljtarcsakat
0sszekotd skalahurhoz er6sitjik, tar-
tokra ragasztassal vagy kotdzéssel Kkis-
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ABLAKTORLOMOTOR/ It..

MOTORCSUSZOTARTO = IRUBOTAMASZ ALAPDFSZKA

NYOMORUBO SZFRBLOOZSZKAL
3 abra

méretl, erds, egyforma, rid vagy gy(-
rd kalaku (hangszéré) magneseket erdsi-
tink.

KET PALYA, KOZOS HAJTAS

Vé%eredményb,en két, teljesen egyfor-
ma berendezésli palyat kell felszerel-
nink, csak a hajtdsuk — az ablaktorl6-
ré6l — lesz kozos. Az egész szerkezetet
vastagabb ,a_IaEdeszkara szereljik (3. ab-
ra?, elkészitjuk az oldalakat, s legfelil
teljesen sik,’ 2=3 mm vastag, sima fell-
letl, réteges lemezzel boritjuk be, A fe-
délemez és a helyiukon lev6 magnesek
kozotti 1égrés ne haladja meg a 35
mm-t. (Ez a tavolsag a magnes erdssé-
gét6él fugg. Lehetbleg a kisebb méretet
vélasszuk:) A »titok« most mar vilagos:
a_motorral vontatott méagnes mozgatja a
kis %epkoc,mkat. i ) i
A 3. abran metszetben lathatjuk a tar-

csakat. Itt természetesen csak az egyik

palyaé latszik, a masiké teljesen meg-
egyezik az 4brén latottal.

Az Ai kett6stadrcsa  fabol készilhet,
egyik-egyik tarcsa 2—2 korongbdl. Ten-
gelyként’ vastagabb szogdarabot hasz-
nalunk. A tarcsak szabadon forognak a

tengelyen. Az A. tarcsai kozott fllclemezt
ragasztunk az egyik tarcsdra, ez adja
surlédasaval az er6t a felsének, mert "a
motorrdl csak az alsd tarcsat hajtatjuk.
Erre a megoldasra azért van szikség,
mert a magnesek fékezésekor a motor
fordulatszamat nem szabad csokkente-
nink. Ezen keresztil ugyanis a masik
magnes Is fékezédne, marpedig a két pa-
lya™ fekezhet6ségének egymastol fiigget-
lennek kell lennie. A fékkar, amint a 3
abran lathato, csak a felsé tarcsat fékezi,
az alsd tarcsa — minthogy nincs merev
kapcsolatban a felsével — akkor is sza-
badon foroghat, ha a fels6t teljesen le-
allitjuk.

A VERSENYAUTOK ELKESZITESE

A versenyautok _testét a 4. 4bra aIaE-
éan készitjik el. Teljes hosszuk kb.
0 mm, anyaguk lehet fa. m(ianyag vagy

aluminium. Kerekeik 3—4 mm atmérgji
manyasfkorongok, lecsipett gombosti-
darabkakkal csapagyazva, llletve csapozva.
Lényeges, hogy mind a negy kerék kony-
nyen, 'szabadon foroghasson. Kismérték,
oldalirany(_»kotyogas« nem szamit, de a
kerekek “kdzpontossadgara ugyeljunk. B A
magnesezheto felluletet a kocsltest aljara
erdsitett 0,3—0,5 mm vastag, 10 mm hosszu
vaslemezke alkotja. o
Hogy a kocsi mekkora sebességnél re-
Ul ki a palyardl, azt tobb tényez6 ha-
arozza me?: 1 a magnes erdssege, 2. a
kocsi tehetlensége (6nsulya). 3. a kocsi
kerekeinek »beallasa« e/a fordulékban
valg atiranyba fordulasa). A 4. abra ma-
sodik vazlatan lathaté kocsi forgathatd
ticsapagyas els6 kerékparjaval 'nagyobb
sebességeket Is kibir azonos 1. és 2 fel-
tételek “mellett.

Az ablaktorlmotorunk forgdrészéhez
csatlakoz6 els6 fogaskereket™ meghagy-
juk. a tobbi attételi elemet viszont Ki-
szereljuk. A benthagyott fogaskerékkel
kb. 1:8 ardny( csokkentd attételt kapunk.
A fogaskerék tengelyére 10 mm @atmeé-
réji kis szljtarcsat (skalagorg6t) teszink.
Ha a palydk A—B szljtarCsai 180 mm Aat-
merdjlek. kiskocsink ,gle téke kb 1:150)
kozepes fordulatszdmnéa @,OOO) megkoze-
Iitén 100—150 km/oranak = megfeleld se-
bességgel fog a palyan széaguldani.

Schneemann Jozsef

4. dbra



FESTEKSZORO
PISZTOLY
ROVARIRTV-
PERHETEZOBOL

4ztartdsi llm-lomjalnk kozétt sok he-
HIyUtt akad Oreg »Fly-tox«x pumpa,

rovarirté-permetez6. De ha nincs Is
kéznél, barmelyik HAaztartdsi Boltban né-
héany forintért beszerezhetjuk, s Jol hasz-
nalhaté festékszord pisztolyt készithe-
tink bel6le.

Azzal kezdink az é&talakitashoz, hogy
a permetez6 als6, keresztben &ll6 hen-
geres tartalyat — amely forrasztassal van
feler6sitve — leszereljuk (1. &bra). Magat
a szivécsovet meghagyjuk. Ha gorbe, kl-
egyengetJUk, hogy fligg6legesen alljon.

Festéktartalyként barmilyen Kkis (veget
— példaul orvossdgos lveget — hasznal-
hatunk. Elkészitjik a két tartélemezt Is
06—1 mm-es lemezb6l. A 2. dbra szerint
véagjuk ki és hajlitjuk fel (az alsénél le)
a ket-két fulet. Csak a felsé tartd6 koze-
pébe flrunk S mm atmér6ji lyukat. Ezen
dugjuk &t a szivécsovet és a 3. dbran l4t-

hatd helyzetben a permetez6h6z for-
rasztjuk.
A fllekre egy-egy spiralrugét akasz-

tunk. Ezek szoritjak az alsé tartd segit-
ségével az Ulveg szajat a felsé tartohoz.
A rugd méretének nincs jelentésége, sze-
repe csupéan annyi, hogy a festéktartalyt
régzitse.

A festékbe ér6 szivocsének olyan hosz-
szlnak kell lennie, hogy az liveg aIJatoI
1—1,6 mm-re &lljon. Ha hosszabb, vag-
junk le beléle, ha rovidebb, toldjuk meg.

Festéskor a szivattyd gyengébb vagy

er6sebb nyomésaval, valamint a festék
kulénb6z6 mértékld higitdsdval szabéa-
lyozhatjuk a kifajt festék szemcse-

nagysagat. A festékszorast szell6s helyen
végezzik, mert a festék parolgdsa a szer-
vezetre artalmas.

LEMEZHAILITU SZERSZAM
SZOGVASBOL

em lesz tobbé bosszusagunk a glrbe-

ﬂorbere sikerilt lemezhajlitas miatt,

a elkészitjik a kovetkezd szersza-

mot. Elkészitéséhez minddssze 1SO—170

cm, 30X20-as vagy 20X20-as szOgvasra és

némi munkéara van szikség. El6szor Is az

anyagon megjel6ljik a kozépvonalat. Et-

t6l Jobbra és balra kb. 18 cm-es részen a

szogvas keskenyebb, 20 mm-es oldalabdl
kivagjuk a rajz szerinti részt.

18arakifurefi™
sa-asm. ...

Ezen az arasznyi, megcsonkitott részen
az anyagot megtlzesitjuk, és gydr(d ala-
kura hajlitjuk, kovécsoljuk. A gydrds
rész két vége szinte Osszeér. Hajlltas
utan megedzztlk ezt a szakaszt, hogy ru-
galmas Is legyen.

Szerszamunk hasznélata a rajzon lat-
haté médon torténik. A hajlitand6 le-
mezt a szogvas szarai kozé Illesztjik,
majd a szdgvasat alulrél, hosszabbik sza-
ra mentén satuba fogva @sszeszorltjuk.
A satut6l tadvolabb esé részén a rug6zo
gy(rd végzi a megfelel6 szoritdst. A le-
mez Igy fa. vagy gumikalapéacsai utdget-
ve 0-tol egészen oo fokos szogig hajlit-
haté. Hossz( lemez vagy fémcsik Ju-
tasla esetében ajanlatos két satut hasz-
nalni.



SATU HELYETT-KULONLEGES SZORITO

ikor finomabb, aprébb
M alkatrészt készitlink,
sokszor gondot okoz,

hogyan, mivel fogjuk be a
munkadarabot a megmun-
kalashoz. A nagyobb mun-
kadarabokat ugyan satiba
foghatndnk, de sokszor el6-
fordul, hogy a munkada-
rabnak nincs két parhuza-
mos oldala, amellyel a sa-
tuba szorithatnank. Ilyen-
kor tesz J6 szolgalatot a
most ismertetett kulonle-
ges szorito.

Az 1. és 2. 4brén példa-
ként egy munkadarab két-
féle befogasat mutatjuk be
kilonleges szorlténkkal. Ez
a két rajz Jol ra Is vilagit
készilékink lényegére. A
satu két szorltopofaja tel-
jesen egyforma. Hosszuk
100 12X12 mm-es
négyszdganyaghol  végjuk
le 6ket (3. &bra). A két
ovélis furatot uUgy készit-
jik, hogy 5 mm-es faréval
egymastél 11 mm-re atfar-
juk az anyagot és a két-
két furatot egyméssal Osz-
szekotjuk. Az ovélis fura-
tok  kozépvonaldval egy

mm.

sikban, de arra mer6lege-
sen, | mm-es furatokat ké-
szituink. A szoritdpofa vén
gét a rajz szerint letorjuk.
Célszer( a belsé feluleteket
berovatkolnl, mert igy biz-
tosabban fognak.

A 4 db csapot (4. &bra) 8
mm &tméréjli gombanyag-
bél vagjuk le. Hosszuk 12
mm. Kettének hosszaban
MS-6s menetet vagunk a
kozepébe (A), egy darabba
S mm atmér6ji furatot fa-
runk (B), egy darabba pe-
dig 6 mm mélyen farunk
be szintén 5 mm-es faro-
val (C).

Ezutdn elkészitjik a két
menetes szarat (S. abra). S

mm atméréji rudanyagra
menetet vagunk és 85 mm
hosszUsaglra vagjuk le. A
szarat 10 mm hosszUsagban
csavarjuk be a fejbe.

A fejet 10 mm atmérdgjd
gombanyagb6l vagjuk le 20
mm hosszUsagura (5 A&bra).

Kivil be Is recézhetjik,
hogy Jobban meg tudjuk
fogni. Eleit legdmbdlyit-
hetjuk.

Most kovetkezik az 06sz-
szeszerelés. El6szor a sza-
rat hajtjuk be a fejbe. J6I
meghlzzuk, s esetleg pon-
tozdssal vagy mas maddon
régzitjuk. Ezutdn a csapo-
kat dugjuk be a pofédk 8
mm-es furataiba a 2. dbra
jelzéseinek. megfeleléen.
Majd becsavarjuk a kész
szarait Is.

Hasznélatkor a héatso
szar kitdmasztja a két po-
fat, s a kozéps6é szar végzi
a szoritast. El6szor tehat a
héats6 széarat Allitjuk be a
kivant méretre, s utana a
kozépen levé szar meghu-
zédsdval szoritjuk be a
munkadarabot. Magat a
szorlté6t satuban régzithet-
juk :

DI Sandrl Tibor



ELEKTRONIKUS FOTO EXPONALOORA

yrnek nehézséget okoz az egyszer
elyesen megallapitott vagy kikisérle-
tezett expoziciés 1d6 tobbszori, pontos be-
tartadsa. Stopperdraja ugyanis nincs min-
denkinek, de még ezzel sem konnyd J6
eredményt elérni, hiszen a sotétkamra-
ban nehéz az 6ra szamlapjat megfigyelni.
A kévetkez6kben olyan elektronikus
berendezéseket Ismertetink, amelyekkel
e nehézségek kdnnyen megoldhaték. Tébb
egyszer(i kapcsolast frunk le, s ki-kl va-
lassza ki kozuluk a neki megfelel6t. E
megoldasok kilén érdekessége, hogy
kapcsolasuk kovetkeztében bizonyos mér.
tékig a halozati fesziiltség esetleges Inga-
dozasait is_kiegyenlitik. lgy segitségikkel
mindig kifogastalan masolatokat vagy
nagyitasokat készithetiink, sem alul-, sem
tilexpondlt nem lesz kozottuk.

N}yitéskor, méasolaskor sok fotoama-

Kézi kapcsolas

Réviden tekintsik at az 1. dbra alapjan
készulékink miikoédési folyamatat. A
kédfényldampaval (gllmmlampéval G) péar-
huzamosan kapcsolt kondenzatort (C) a
potenclométeren (P) keresztil feltoltjuk
egyenfesziltséggel. Ha a C toltésének
feszultsége eléri a glimm gyujtéfeszilt-
ségét (220 V), a glimm felvillan és égve
marad. A bekapcsolas pillanatatél a fel-
villanésig eltelt 1d6 a P potenotométec
csUszokarjanak allasatol fugg,. — valto-
zatlan nagysagu C-t feltételezve.

1. 4bra

Ha tehat a cslOszdkart kilonb6z8é hely-
zetekbe allitjuk, valtoztathatjuk az Id6t
Is, amely a készilék bekapcsolasa és
glimm felvillanasa kozott eltelik. A ké-
nyelmes kezelés érdekében a potendo-
méter forgatbgombjara mutatét szere-
link, s a mutaté ald skalabeosztasos pa-
pirlapot ragasztunk. A skalat hitelesithet-
Juk Is méasodpercekre egy jo stopperrel
Gsszehasonlitva, de egyszer(i fokbeosztas-
sal Is kitinen hasznalhatjuk.

A készilék bekapcsoldsat a nagyitogép-
pel kdzds kapcsoléval Is megoldhatjik,
ebben az esetben biztositva van az egydtt-
Inditds. A nagyitégép kikapcsolasat —
kézzel — a glimm felvillandsakor kell el-
végezni. A K kapcsol6 és aa Ri ellenéllas
a C kondenzéator Kklsutésére szolgal. Ezt
a kapcsolot a készulék minden egyes md.
kodtetése utan be kell nyomni egy pilla-
natra, hogy a kondenzéatornak ne marad-
jon maradék toltése, mert ez a kovetkezd
beallitast meghamisitand, s hamarabb
villanna a glimmlampa. Kapcsoldként
egyszer(i caengényomégombot is hasznal-
hatunk.

Félautomata megoldéas

Az el6bbiek szerint készitett kis készu-
Iék a gyakorlatban igen jol hasznalhato,
mégis kissé kényelmetlen a glimm al-
land6 figyelése és a kézi kapcsolas gyors
végrehajtdsa. A glimm felvillandsat —
érzékeny relé kozbeiktatasdval — Kkiti-
néen felhasznalhatjuk masolé- vagy na-
2yi’((’)gé tink kozvetlen kapcsoladsara Is
?. ébra?.

E megoldasnak az a lényege, hogy egy
érzékeny (1—4 mllllamper huzéaramu)
relé érintkez6i — arammentes allapotban
— zarva vannak. Az érintkez6péart kotjuk
sorba a nagyitogép lzzéjaval. Amig a C
kondenzator t6ltédik, a relé nem kap
dramot, mert a glimm, mig be nem »gyuj-
tott«, szigetel. A glimm felvillanasanak
pillanatdban a relé aramot kap, meghuz,
az érintkezés megsz(inik, s igy a nagyito-
gép lzzéja kialszik. A készilék egyen-
aram( ellatdsa a 2 &bra Jobboldali ré-
szén lathaté cseng6reduktorral és egyen-
iranyitocsével (régi 4 V-os triéda Is lehet)
megoldhaté a héalézatbdl. A 4 V-os csovet
a transzformator 3 V-os tekercsére kot-
juk, a 6 V-osat az 3 V-0s tekercsre. Acsé
kis terhelése miatt nem szamit az alapos
alafités.
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Onmikddd készulék

Teljes kezelési kényelmet biztosit a 3
adbra szerinti kapcsolas. Az itt alkalma-
zott relének két érintkez6rugodja van (Ei
és Ei). Az egyeniranyitas szelénoszloppal
van megoldva, de alkalmazhaté a 2 abran
lathaté csdves megoldas is. A kapcsolds-
ban lathaté6 szadmozott érintkez6k tulaj-
donképpen egyszerre m(koédnek, mert
kozés mikodtetékarral kapcsolhaték. E
kapcsolécsoportnak véazlatos rajza a 3
dbra Jobboldalan kulén lathat6. A rugd-
kat vékony sargarézlemezb6l készitjuk,
a m(kodtetd kart pedig szlgetel6anyabdl.
Az egész csoport lemezb8l készitett ke-
retben helyezkedik el

Készilékeink »id6kapacitdsat« a P po-
tendométer és a glimmel parhuzamosan

K3-6kS2 (a-a

kapcsolt C kondenzator nagysaga hata-
rozza meg. Minél nagyobb a C és P ér-
téke, annal hosszabb a miukodési id6.
Teljes pontossaggal nem lehet el6re mé-
retezni, mert az egyes gllmmlampéak ada-
tai elég kilonbozéek.

A 2. és 3 kapcsoldsokban ne haszndl-
junk torpe gllmmlampékat, legmegfele-
16bb a méhkas-formaja nagyglimm. A
relék méretezésére kés6bbi lapszamaink-
ban még visszatériink.

A késziléket feltétlenil szigetel6anyag-
b6l készilt dobozba szereljik. A hal6zat-
tal val6 kozvetlen kapcsolat miatt a csa-
varok, fémalkatrészek kivilrél ne legye-
nek érinthet6k, mert ez életveszélyt je-
lent.

3. abra

ELESREALUTAS  'KISUTES
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atékaink, hasznalati targyaink felligye-
J letére kevés munkaval” otletes »haz-
Orz6t« szerkeszthetiink, s hazérzé
eblink sok mit sem sejt6 idegenre »ra-
ljeszthet«, amint ugatva eléugrik kutya-
hazabol, Elkészitéséhez egy Kis csavar-
rugon és egy kis kirt- vagy baba-sipon
kival nem 15 kell méast beszereznink, a
tobbi alkatrész a héazkoruli hulladékbdl is
megkerul.

UGATOSZERKEZET
SiPBOL ES PAPIRBOL

Elfszor az »ugatdszerkezetet« készitjik
el. Er6s papirbdl, 05 mm-es gumi- vagy
PVC-lemezbdl 20x 12 mm atmérdjd tarcsa-
kat vagunk ki. Kettének-kettének a belsé
élét osszeragasztjuk az anyagnak megfe-
lel6 modon ~ (ragasztoval, J gumiragaszto-
val, PVC-ragasztoval). Az Igy kapott ket-
tés tarcsak kilsé éleit eqy maésik tarcsa
kils6 éléhez ragasztjuk. 10 kettds_ tar-
csat_osszeragasztva kész a »harmonikac.
Egyik végét beragasztjuk egy 30 mm at-
meréji keménypapirral vagy vékony fur-
nirlappal, a masik végét pedig egy &
mm atmérdjl, 5-10 mm vastag deszka-
tarcsa egyik széléhez kozel régzitjuk.

A tarcsaba a harmonika kdzéppontja
alatt lyukat farunk a sipnak. A szilvesz-
téri pdapirtrombita 5|péa nagyon J6l meg-
felel. UgY erdsitjuk be, hogy a harmo-
nika felol fujva “széljon. A SIE mellett
két kICSInK, mm_ atmér6jd lyukat is fa-
runk, ezeken &t &ramlik majd a levegd
a harmonika belsejébe. Ezutan a lyukak
befogasaval ellendrizziik, nem szelel-e
valahol a harmonikéank.

A kész harmonikat a nagy tarcsaba furt
masik lyukon A&t szorosan felhuzzuk és
fqlra?(asztfuk egy gondosan simara mun-
kalt kb. 10 mm "atmér6jd faradra. A rad

FEDEL

ELOLAP

KUIYA

4 pAPVONKARES

HATLAPALSO

12

rovldebb vége alljon el6re, a harmonika
oldalara. Ebbe a végébe két el6reugréd
drétszalat csavarunk a kutya »labaként«
és meggorbitett »fejeként«.

A KUTYAHAZ
ES A MOZGATOSZERKEZET

A labakra és a fejre er6sen beragaszto6-
zott pamutfonalat csavarunk, majd a még
meg nem széaradt részeket fekete pamut-
fonal aprora tépett hulladékaban henger-
getjuk meg, amig a pamut-hulladék be
nem boritja a »testet«. A fiilek helyére
fekete pamutdarabkakat ragasztunk, vé-
gil egy-egy piros pamutpettyel elkészit-
Juk a két szemet, egy hosszabbal pedig a
nyelvet.

A farud héatsé végére felhtuzzuk a rad-
nal valamivel nagyobb belsé atmér6jd
csavarrug6t, majd a rad végébe egy fa
fogégombot erd@sitink.

Ezutan elkészitjuk a kutyahazat s,
mégpedig olyan méretben, hogy a kutya
orra és a csavarrug6 belsd végz6dése
adja a héaz hosszat. A héatsé falat alsé és
fels6 részbdl allitjuk Ossze. A két részt
elvalaszté vizszintes vonal a farud ré-
szére fart lyukat szelje ketté. A héatso fa-
lat 2—3 cm-es deszkabol készitjik. Az alsé
részbe helyezzik a rudat, a rugoét is elhe-
lyezzik hatul, a falon kivil, feltesszik
a felsé részt, s végil az elsé falhoz, be-
lilr6l hozzarajzszégezziik a 30 mm-es tar-
csat (a harmonika elsé részét). Legvégll
feler6sitjuk a kutyahéaz tetejét Is.

H& a festés, csinositds utdn a hatso
gombot megnyomjuk, a kutya kiugrik a
hazbdl és egyidejlleg »ugat« Is egyet.
Ha kezink nyomésa megszlnik, a rugo
visszahlzza a kutyat, széthlzza és meg-
tolti a harmonikat leveg6vel. Az els6 uga-
tds nemcsak a gazdénak szerez Oromet,
hanem meglepi a gyanuatlan felnGtteket
is. Szlics Jozsef
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JAVITASA
Zomancozott  fényképé-
szeti  talainkr6l  gyakran

lepattan a zoméanc, a a sé-
ralt  tal megrozsdéaodlk,
vagy a hasznalt vegyszer
megtdmadja fellletét.
Koénnyen védekezhetink a
tovabbi sérilések ellen, ha
a lepattant zomanc helyét
gyufaval megmelelgltjuk,
majd a felhevilt tal-rész-
hez egyszer(i parafint nyo-
munk.

PAKA-ALLVANY

Hasznos paka-allvanyt
készithetiink munkaaszta-
lunkon egy vastagabb csé-
b6l és e?y hozza 1ll6 cs6-
karimabol. A munk»»«»+-It
audrjuic, s a csovet a csé-
karimaval egyutt a képen
lathaté moédon a furatba
szereljuk..

MEGJELENT
a Kis Technikus
Konyvtar
két Ujabb kotete:
Bihari §éndor: ;
KIS HAZI SZERELO
116 oldal, &ra flizve
4,- Ft
Nagy Pal Sandor:
KIS DINAMOK HAZI
KESZITESE
69 oldal, &ra flizve
350 Ft
Kaphatdk
a kdényvesboltokban

CIARETTATHRTO-Wiactoa/s"

k barkacsold lim-lomjai kozott akad plexi-
S)vagy celluloid-lemez " hulladék. Ha tobb,

_ 1—3 mm vastag darabot ssze tudunk gy(j-
teni bel6liik, e mas célra j6forman hasznalhatat-
Irz]in hlIJ(IIadékbéI tetszet6s cigarettatartokat készit-

etlnk.

Az oldalfalak magassagat kb. 5 cm-re ve-
ﬁyuk. A sziikséges alkatrészeket Kkivagjuk, élei-
et reszel6vei lesimitjuk, majd acetonnal 06ssze-
ragasztjuk. Ugy is lehet kombinalni, hogy az
egyik rekesz a gyuidsdoboz vagy az 6ngyujto
helye legyen.

Fényképeinken két ilyen, celluloid-lemezbdl
készlt C|?arettatart()t mutatunk be. A nagyobbik
nyolcszogletes, atmérdje 16 cm. Kilenc rekesze
van és kb. 200 cigaretta fér el benne. A kozéps6
rekesz al&a 1 cm-rel fel van emelve. A %ufa-
tartoval kombindlt kisebbik 3 rekeszes, . 80
cigaretta fér el benne.
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GYORSTUZELO"
CIGARETTA KIHALU

vartornyon  csikorogva
Alordul a szélkakas és a

mozsaragyu eldérdil. .
- De nem Kkell megijedni,
nem kozépkori varosStrom
kezd6dik, mert a var az
asztalon all és az 6reg mo-
zsaragyubol Is csak egy ci-
garetta roppen ki. Ujszerd
cigarettatartoval és Kinalo-
va Ismerkedunk most
meg, amelynek elkészitésé-
vel kedves meglepetést sze-
rezhetink dohanyos Isme-
r6seinknek. Csak megcsa-
varjuk a szélkakast a var-
torony tetején, s az agyu
kil6 egy cigarettat. A tiizet
Is a var szolgaltatja: olda-
lan kissé lelnyomjuk a
laklyat, és a bastyatokbol
Eymas atulya emelkedik
i.

__Pillantsunk héat a belse-
jébe, hogyan mikddik?

OntOI1t0O szerkezet

Egy lejtén_cigarettdk so-
rakoznak. Ez "az adagolo.
A lejté aljan van a »kala-
acs«, amely egyenként

iiti a cigarettdkat. Ami-

kor a kalapacs hatrah0zg-
ik, 0j _cigaretta csuszik
elé, s amikor a gumi ere«
1 é&bra
, KULCS
/ GuUMI
5 HéS

detl helyzetébe rantja vlsz-
sza, egyuttal a cigarettat
Is kiloki.

A kalapécsot eg
keresztil a szélkakas
kodteti. Vele ugyanis

emelén
ma-
egy
»kulcsot« forgatunk,amely-
nek nyelve az emel6t kité-
riti. Ennek masik vége két
Et’argc’in atvetett zsinorral a
kalapacshoz csatlakozik.
Igy, ha a kulcsot balra for-
ﬁat],uk_, a kalapacs hatra-
0z6dik, s amikor a nyelv
kisiklik az emel§ vége aldl,
a Jcalapéacs hirtelen "vissza-
ugrik a helyére.

A KI1LOVOSZERKEZET

El6sz6r a kilovészerke-
zetet készitjuk el. Az 1
dbra  jéforman  mindent

-elmond« réla. A kalapa-
csot kb. 3 mm-es falemez-
b6l vagjuk ki. A gumiszal-
nak a surlodd felén  kis
mélyedést  készitink. = A
E_’o‘rgéket fabol faragjuk
i. /A kulcsot ugy erosit-
hetjuk fel forgathat6an,
hogy als6 végébe Ilyukat
farunk, az “alapdeszkéaba
pedig alulrél bedtink etgy
szoget, amely a_kulgs fu-
ratdba illeszkedik. Ugyel-
junk arra, hOQP/ a forgéas-
pontokban ne “legyen nagy
a sarlédas. Amikor szerke-
zetlink mar Jol mikaodik,
hozzékezdhetink a tovabbi
alkatrészek megépitéséhez.

AZ ADAGOLO
El6bb még a homlokfa-
lat készitjik el. Méreteit

3 ébra



a 2/a. abran vehetjuk szem-
iigyre. Kivagéasa utan gyu-
Iaskatul_iat “ragasztunk” a
harmadik bastyatok helyé-
re, a_masik kett6héz pe-
dig SSXISx10 mm-es fa-
hasabot szégelink. A fak-

lyat és a lapkat lombffl-
resszel vékony falemezbdl
vagjuk ki. A kett6t agy

erdsSitjuk egybe, hogy koz-
refogjak a falat és kony-
nyen  csUsszanak (2/b.. &b-
ra). A boltives kapu papir-
bol van (J/c ébraf. Koze-

pén lyukat Kkészitink az
égXl]cs()’nek.
homlokfal és a bal ol-

dallap (B) kivagéasa és az
alaphoz  valé hozzaszoge-
lése utan keriul sor az ada-
golé elkészitésére.
ra). Fémlapbdl lejtot  va-
unk ki és agy erdsitjuk
el, hogy két vegén a nyel-
veket az elére Kivagott™ ré-
sekbe szoritjuk. Erre ra-
asztjuk ra a cigaretta-to-
ot, amelyet papirb6l haj-
togatunk " és = ragasztunk.
Nyitott végén téltjuk majd

be a cigarettdkat.” A sor
végére nehezéket Is tehe-
tink, hogy konnyebben

csUsszanak ~ le a CcCigaret-
tak.

A VARTOBONY
Elkészitésé

A kulcs szabad

tartégyur@t hazunk,
a két ‘taladlkozd falra_ szo-
Eelji]k_ (4/a. 4bra). Ezutén
észitjuk el kartonpaplros-
b6l a” vértornyot. Paléstja
a 4/b. 4bran Tathat6. Gon-
dosan vagjuk ki - az ab-
lak racsaif Is, mert igy
élethflbb lesz —és alsd pe-
remét hozzaragasztjuk az
alaplap kinyulo korongja-
hoz, két szélét pedig az ol-
dalfalak  széléhez. ™ Ezért

végére
s ezt

@3 ap-'

vannak ferdére vagva. A
toronyablak  mdogé  szines
papirt teszink hattérnek.
A ‘torony -sapkaja« a 4/c
abra szérint készithet6 el.
A kakast mindezek elké-
szitése utdn  csapolhatjuk
rd a kulcs végére.

AZ AGYU

A felvondhldat és az
agyu alkatrészeit falemez-
bo vég&uk kl (S. 4abra). A

csovet “kartonpaplrbol” so-
dorjuk és ragasztjuk, ha
nincs mas. Amikor mar

kész az agyu, kerekeit a

hidhoz szdgeljuk, a hidat

ﬁedlg két 1-vassal a var-

oz ‘er@sitjuk. Amikor az

agyacs@ végét a ka[pun i-
e

lason atdugjuk, a legalso
cigarettanak éppen =~ az
agyucsé elé kell kerilnie.

livel a csovet az ége/u Va-
zdhoz  .hozzaragaszfottuk,
nincs Is szikség  tovabbi
rogzitésre. A felvonéhid
lancat L’Jlgy készitjuk, hogy
drotb6l [ancszemeket haj-
litunk. _ Osszefliz-
zik. Ezutdn a hidnyzé ol-
dalakat is a helylikre sz6-
geljuk (3/b &bra).
A tetd levehetd,

s ezeket

fgy ci-

garettatartonkat feltlrél
toltjuk ,m,elg. Méreteit  az
5/b.” dbrarol kdnnyen leve-
hetjuk.

Ezutdn mar csak a be-
festés van héatra. A  Var
szine pl. szirke lehet, a
toronysapka glrros sth. Egy
kartonpaplrosp6l  kivagoft
katondat 'Is allithatunk = az
agyu elé, hogy felfogja a
messzire Kkireplilé »Iovedé-
ket«.

Ha  elkésziltink a va-
racskaval, allitsuk az asz-
tal kozepére - és johetnek
a vendégek.

Greguss Ferenc

Cigaretta-kinalonk belal
szerkezete



ATOMBOMLAS
a kabahaebben

z atomok vilétganak ?
Aezernyl titokzatos

nemcsak
részecske-
gyorsitdkban, -kulénle-
es atomfizikai beren-
ezésekben tarul fel a
kutatd tudos el6tt. Bi-
zonyos  jelenségek a
Ieiegyszerl'jbb eszko-
zO0kke! is  el6ddézlhetdk
és megfigyelheték. A
mostani felkalotmmal
olyan atomfizikai Kki-
sérteti eszkozoket is-
mertetlink, amelyek
minddssze) néhany al-
katrészb6l ~ allnak és
még a kabatzsebben is
elfernek.

jelensége
hata{mad J

Atomi fényjelzések

A radioaktiv anya-
gok (r&dium- és tho-
riumsok, radioizotopcuk)
atomjai barrilasuk koéz-
ben alfa-, (béta- 'vagy

gamma-sugarzast  bo-
csatanak ki magukbol.
Legkonnyebben kis

mennyiségid alfa-részecs-
két kisugarzé anyagok-
kal Kisérletezhetlnk,
ezek kdnnyen beszerez-
het6k és veszélytelenek.

Kisérleteinknek az a
lényege, hogy a radio-
aktivan boml6é anyag
mellé olyan anyagot he-
lyeziink, amely ‘az egyéb-
ként nem lathaté su-

1 4bra

sugarat

ani/lag \ \ '

arzast optikailag meg-
igyelihetdvé teszi <1. 4b-
ra%. Ilyen anyag a cimk-
szulfi ﬂZnS). A sugarzo
anyagbhdl tavozé alfa-
részecskék ‘beleitkdznek
a clnkszulfid kristalyai-
ba, s ezt a kristalyok
felvillanassal, fényjelen-
séggel ‘jelzik. Ezt az el-
vet sok teriileten hasz-
nositjuk a technikaban.
Igy Kkesziil ipl. a legtbb
sotétben vilagito festék,
az oOraimutatok és ora-
szdimlapok vilagité fes-
tékje stb.

A masodpercenkénti
felvillanasok szamabdl a
vizsgalt anyag radio-
aktivitisanak mértékére
kovetkeztethetiink.  Ha
megfigyeléseinkhez  na-
gyitét = hasznalunk, a
szabad szemmel egybe-
fondnak latsz6 felvilla-
nasok jol elkulénitheték
egymastol, s szinte a
csillagos egbolt (kicsinyi-
tett masa jelenik meg
eléttiink.

Ml a spintarlszkép?

A sugarzas hatasara
vilagito anyag krista-
lyainak fénye csak so-
tetben figyelhetd me
jol, viszont sotétben dol-
gozni ném éppen ' ké-
nyelmes dolog. Olyan
eszkozt kell tehét készi-

cmksvulfia  (ZnSJ

- TATHT

részecskék

r

tenunk, amely lehet6vé
teszi a sugarz6 és fluo-
reszkal6 anyag sotétben
tartasat és megfigyelé-
sét, Ggy, hogy kornye-
zetét ne kelljen sotét-
ben tartani.

Erre a célra megfe-
lel6, egyszerli eszkoz a
spintariszkop. A (kovet-

kezbkben kétféle kivite-
lezését ismertetjik.
Spintarlszképot  leg-

egyszer(ibben ugy készit-
hetiink, hogy egy 10—20
mm gyujtotavolsagu,
barmilyen atméréji na-
gyitélencsét belul matt-
feketére festett fémcso-
be foglalunk, a cs6 ma-
sik végét pedig Kis,
csusztathatd fahengerrel
zarjuk el. A fahenger
végére vilagitoiestékes
Oramutatét vagy egy
ilyen draszamlap egy
szamat helyezzik el. Ha
eléz6leg a mutatét hu-
zamosabb ideig sotétben
tartottuk, pompas lat-
vanyban lesz részink:
szaz és szaz zOldesfényl(
felvillanas ejt dmulatba
benniinket méasodper-
cenként. Legjobban ak-
kor lathatok a felvilla-
nasok, ha a tohenger-
két  kozelitve-tavolitva
az objektivtol, a meg-
figyelt ~mutatét vagy
szamot élesre allitjuk.

Radioaktiv -vizsla-

Még érdekesebb kisér-
letekre nyudjt modot a
2. abran lathato spinta-
riszkop. Az déramutato
vagy szamlapszam ese-
tében ugyanis a sugéarzd
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sugarzbaagagottarto torét

és fluoreszkalé anyag
0ssze volt keverve.

Ez a megoldas azért
elénydsebb, mert igy a
sugarz6 anyag tavolita-
sdval a fluoreszkalotoi
egyszerlien csdokkenthet-
juk a felvillanasok sza-

mét, tobbféle sugarzé
anyaggal  kisérletezhe-
tink azonos feltételek
mellett, radioaktiv
-vizslaként« barmirél
pillanatok alatt meg-
allapithatjuk, hogy su-

garoz-e és Imilyen erével,
és kikisérletezhetjuk
kilonb6z6 anyagok, pa-
pirlapok, flérnfoliék stb.
sugarzast elnyelé tulaj-
donsagait.

M asodik készulékiink
elve &s lényegében meg-
egyezik az els6vel, csak-
hogy itt kulon cs6iben
helyezzik el az objekti-
vet, s a ferde, illetve
csavart horonnyal fino-
man allithatéivd alakit-
juk ki.

Ennél a Kkivitelnél' az
objektiv csovének alja-
ra — optikailag élesre
allitott helyzetben —
vizes celafianpepirt ra-
gasztunk. A celofan

szaradaskor kifeszul,
ekkor hig ragaszt6ibol
nagyon vékony, atlatszé
réteget kémiunk ra, s
vékonyan behintjuk
cinkszuliid (ZnS) (porral.
A fahenger (végére cse-
rélhetd kereteiket (gyd-
riiket) készitink, felsé
oldalukon ugyancsak
celofannal beragasztva.
A gylrik fém- vagy
falemezb6l készithet6k.
A keretek celafémpapir-
jara ragasztjuk a sugar-

z6 anyagokat. (Sugarz6
anyagok: o6rak vilagité
mutatéjalnél, szam lap-

szamair6l lekapart fes-

ték, uranszurokérec,
uranso, thoériiurnsd, ré-
gebben hasznéalatos
fényképészeti uraneré-
sit6 s6 €6 thdriuimos

gazharisnya stb.) A su-
garzé anyagot tartd ke-
retet a 2. 4bran (alul),
a spintariszkép  tobbi
alkatrészét pedig a 3.
abran lathatjuk.

A cinkszulifidos és su-
garz6 anyagot hordoz6
celofanlapok tavolsaga-
nak allitaséival, vala-
mint kilénbdzé anyagok
(papirlapok, sztaniol-
lemezek, fomfoliak stb.)
kozéjuk helyezésével
tdg lehetéségek nyilnak
a kisérletezésekre.

A spintartszképcxk el-
készitéséhez  sziikséges
anyagok (objektiv, vegy-
szerek stb.) az Urania

Boltban (Bp., VII* Le-
nin krt. 6) szerezheték
be.



1. EhetO bébfejeink szinezésére legjobb

a tempera- vagy vlztesték

I. Tojashéj, alma, sargarépa, blurEpnyq és
€g

szZdmos mas %yUmd cs a
»alapanyag» a legvaltoz
rogtonzéséhez

itinébb
gvaltozatosabb™ babfejek

3. Az elkészités elsO lépéseként késsel

lyukat farunk a mutatéujjnak a
lasztott gyuimdlcsbe

kiva-

LonniixalA
JATEKBABUK

egutébbi  hdrom lapszdmunkban Ié-
L pésrél lépésre bevezettik olvasdinkat

a babjatszas abécéjébe. Meglsm™* tik
a babozas  alapelemeitf, a béabfejké ités
kilonb6z6 modjait, a szinpadot €és fe sze-
relését, s megtudtuk, hogy a babjatékhoz
tobb-kevesebb felszerelésre, el6keszitétre
van szlkség. i

Legifjabb™ ezermestereinknek azonban
sem modjuk, sem gyakorlatuk nincs az
el6késziletekre, meg aztan pénzik sincs
a koltséges babruhakra, diszletekre.
Ezért ezuftal a babozas legegyszer(bb
sajtéjaval  ismerkedink meP, _ amely
ugyan egyszer(i, de talan sehol sincs ek-
kora szerepe az alkotd képzeletnek..

Az effajta_babjatékhoz ugyanis jofor-
méan semmiféle " pénzen vett barkéca-
anyagra nincsen szukseg. BabszIlnpadkent
megfelel egy nagyobb karton- vagy hul-
lampapir doboz “"lIs. Barmilyen Togton-
zott, akar pokroccal letakart allvanyra Is
rahe,le_/ezhet]uk, s belsejét a nézGtér felé
fordifjuk, ez lesz a szinpadtér. Ebben a
helyzetben aljat természetesen eltavolit-
juk, hogy a babukat alulr6l mozgathas-
suk. Még csak kilon diszletekre sincs
szlikség. Ezeket temperdval vagy vlzfes-
beljkel, rafesthetjik a doboz hat aﬂgnak
elsejere

A babfejek sem keriilnek kulon pénzbe.
Ezeket a ‘természet »szallitjax nekink,
joforman kifogyhatatlan bdségben. Vi-
szont egy dologban alaposan ~kulonboz-
nek az edqlgb,megls_mert babfejektol: a
ml mostani "babfejeink ugyanis™ ehet6k.
Kilonboz6 nagysagu és fajtaju almakbol,
z0ldpaprikéabol,” sargarépabol, hagyma-
bol, burgonyabdl, citrombdl vagy Ures,
kifuvott tojashéjbol, s seregnyi mas gyul-
molcsb6l a legvaltozatosabb, ~ legmulatsa-
gosabb béabfejeket &llithatjuk el6. Tem-

4 A furat elkészilte utan tempera-, vagy
vizfestékkel Kifestjik az »arcot«



peraval vagy vizfestékkel festjiik rajuk a
szemet, a Szajat, az orrot, esetleg a hajat
Is, noha szines gyapjafonalbol, festett
vattabol ragasztassal még élethiubb hajat
készithetink. Ha a szerep szerint sziiksé-
es, paranyi textlldarabkabo6l kendét, ka-
aRAo_t, csakot Is rogtondzhetink. o
iel6tt azonban “»kifestenénk« babuin-
kat, el kell végeznink egy fontos mive-
letet. Aljukba késsel vagy mas alkalmas
szerszammal lyukat kell” farnunk. Ebbe
keril majd a mozgaté mutatoujj.
Amikor a fej elkészilt, hozzalathatunk
az 0ltozék me?varrasahoz. Erre a célra
barmilyen textllhulladék megfelel6. Most
Is kesztyl-forméajara készitjok. Belulrél
varrjuk "meg, s utana kiforditjuk, ~hogy
rasimuljon a szereplé kezére. ‘A kozépst
kesztyGuljba,K kerdl a mutatoujj, ezt I)-
lesztjuk a babfej furatdba. A masik ket
ujj lesz a babu két karja. Festéssel, him-
zessel diszithetjik ruhajat, s még »eék-
szereket« Is adhatunk'rd, ha a szerep
agy kivanja. . .
igy keszithetlink nagyon o&tletes bab-
ks)zﬂllnpadot, babfejeket — Igazan fillérek-
6l.

7. Babruhat barmilyen textllhulladékbol
készithetunk. Belulf6l varrjuk mag, s
utana Kkiforditjuk

5. ime: »S&rgarépa Toni« és »Zo6ldpapri-
ka Séari« nagy Jelenete a bébszinpadon

L. Babszinpadként egy nagy kartondobolt
1« hasznélhatunk. A diszleteket a doboz
hétlapjanak belsejére festjuk

1. igy fest a kész b&bruha. A »keszty(-
ben« két ujjunk a babu két karja. Mu-
tatéujjunk kérdi a faj furatdba



A HUSFUSTOLES
technikaja

iszno6lések »korszaka«. Az orszag

a:ost kovetkez6 két-hdrom hénap a
inden részében sok ezer sertés végzi

be életét a bollér kése alatt, hogy lzes
falatok formdjaban kerlljenek aszta-
lunkra.

A ledlt sertést azonban legtobbszér nem
fogyasztjuk el azonnal teljes egészében,
hanem némely részét tartositjuk. A tar-
tositdsra azért van sziikség, mert a hus-
nemGek tudvalévéén romlésnak vannak
kitéve. A baktériumok milllardjal varnak
arra, hogy szaporodasuk életfeltételeit
megtalaljdk. Melyek ezek az életfeltéte-
lek? Els6sorban a hlsban levé viztarta-
lom. A sertéshis példaul nyersen kb.
72% vizet tartalmaz. E hlGsnedvben temér.
dek taplalé vegyilet van feloldva, amely-
ben a baktériumok és egyéb paranyi él6-
lények kedvezd életfeltételeket taldlnak.

TARTOSITAS — SOZASSAL

Mar nagyon régen rajottek, hogy a hus
tartésitasanak legegyszer(ibb modszere a
teljes kiszaritds. A  szaraz anyagbol
ugyanis a baktériumok nem tudjak ki-
vonni tadpanyagukat, tehat el sem szapo-
rodhatnak. De az ily mdédon Kkiszaritott
his igen kemény, még megf6ézve is ragos
marad.

Ahol megfelel6 mennyiségben all kony-
hasé rendelkezésre, a hust sézassal kon-
zervaljak. Tulajdonképpen ez is egy neme
a szaritdsnak. Tudjuk, hogy a s6 nagyon
vlzszivé. Amikor & sertés egyes részelt
er6sen besdzzak, a s6 behatol a has bel-
sejébe, a sejtnedvekben feloldodik, majd
a “sejtekbdl “ismét kiszivarog, s magaval
viszi a hus nedvességtartalmanak Jelen-
tés részét. A besdzott kolbasz is »izzad«
példaul, tehat a belseje szarazabb lett. A
s6hoz kevés salétromot is szokas adni,
ez arra val6, hogy a has szép vorés ma-
radjon.

szaritas fustoléssel

A so6zas tehat az elsé lépés a tartosi-
tdsra. Az igy maéar kissé Kiszéritott hast
szokas fustolni. A fistdlés alatt a hasne-
miek tovabb széradnak. De ehhez Jarul
még a flstben levé vegyiletek hatasa is.
A flstben ugyanis a tébbi kdzott hangya-
sav, metllalkohol, formaldehid, fenol- és
krezolvegylletek taldlhatok. Tobbjliket

«0

Nagyobb teljesitmény( fustol6bodé szer-
kezete és méretei

kitiné baktériumoléként ismerjik. Az
emlitett finoman elosztott vegyiiletek még
emelik is a hus zamatét, izét.

A héaztartésokban majdnem kizéarélag az
Gn. hideg fustdlést alkalmazzdk. Ennek
az a lényege, hogy az el6z6én sézéassal
részben csokkentett viztartalmd hasne-
meket hideg fiust hatdsanak teszik ki. A
fustdol6ben a hémérséklet csak 20—25 fok
lehet. Magasabb h&mérsékletet nem le-
het alkalmazni, mert nagyobb melegben
a kolbéaszbél vagy a sonka kils6 rétegé-
ben levé fehérjek megalvadnak. E meg-
alvadt réteg mar nem engedi at a ned-
vességet, ami a huas belsejéb6l szeretne
kipéarolognl. Az ilyen tulmelegitett kol-
bész tehat sohasem fog kiszaradni. Bel-
seje nedves lévén. J6 taptalaja marad a
baktériumoknak. A nedves belsé toltet
hamar megromlik.

Most mar megérthetjik, miért kell a
fistol6ben egymastél J6 tavol akasztani
a huasféleségeket. Persze ezekbdl a fisto-
lIés I, 2 vagy héarom hete alatt folytono«
san parolog a belsé nedvességtartalom.
Ha kozel lennének egyméashoz, a parak
lerak6dnénak a feliletukén és nem sza-
radnanak ki Jol. A huasféleségeket sokéig
kell fustben tartani. Minél vaskosabbak,
annal tovabb, hogy a fust a belsejiket is
Jol atjarja, felvegyék a zamatanyagokat
a fistb6l és egydttal Jobban kiszaradjon
a belsejik is.

Emlitettik, hogy a hus a flsthél izletes
zamatanyagokat vesz at. De az sem mind.
egy, milyen faval fltink. A bikk- vagy



a tolgyfa a legjobb. A feny6félék fustje
terpentinvegyileteket tartalmaz, ezek kel-
lemetlen izt adnak a hlusnak. Az &svanyi
szenek fiustje més vegylletek miatt szin-
tén nem alkalmas.

De még a tizel6anyagok &llapota sem
mindegy. A legb6vebb flustot a flrészpo-
rok adjak. Zamatanyagokban legdusabb
a felsorolt iafajtak kérge.

A flstol6kamrat legcélszer(ibb a kert-
ben, kozel a hazhoz felallitani, hogy
gyakran ellenérizhessik. De ne talsdgo-
san kozel, nehogy tlzet okozzon, ha vi-
gyazatlansaghol felgyulladna. J6 szélar-
nyékos helyet valasszunk, nehogy egy
éjszakai szél huzata tulsagosan felélesz-
sze a tuzet és tulmelegedjenek a husne-
miuek.

Maga a fustol6kamra készilhet feneket-
len fahord6b6l vagy megfelel6 nagysagu
ladabol is. Fontos, hogy maga a kamra
Jol zarédjék, nehogy a fiist az oldalnyl-
lasaln &t tdvozzék. A tetején szabélyoz-
haté nyilast kell alkalmazni. A flstnek
nem szabad allnia a kamraban, hanem a
tet6nél lassan el kell tdvoznia. Fustdlés
kézben ugyanis — mint tudjuk — a hus-
nemlek szaradnak. Az eltdvozé nedves-
ség mint para a fusthoz keveredik. Ezt a
fels6 nyildson folyamatosan el kell ve-
zetni, kalénben ismét racsap6dik a hu-
sokra és penészedést okoz.

MIT KELL TUDNI A JO FUSTOLESROL?

A tuzelést célszer(i tavolabb végezni.
Ezzel biztosithatjuk, hogy a kamréaba mar
csak a hideg fist érkezik, tehat a megen-

gedettnél nem melegszik fel jobban a

kamra. De tlzvédelmi szempontb6l is
ajanlatos, nehogy a fabo6l készult kamra
egy szikratol kigyulladjon. Magéan a tiz-
helyen is legyen megbizhaté huzatszaba-
lyoz6. Ahol a fistcs6 a kamraba torkol-
lik, alkalmazzunk terel6t, amely a fus-
tét egyenletesen szétteriti a kamraban és
ugyanakkor megakadéalyozza, hogy per-
nye vagy szikra kertljon a kamréba.
Rajzunkon egy nagyon JAl bevalt fis-
t6l6 elrendezését is bemutatjuk. A maga-
sabb ponton hord6 vagy lada alkotja a

fustol6kamrat. A kidsott és keményre
dongolt arkot deszkaval vagy eternit-
lemezzel fedjik be. A végén Kkalyha-
konyok tereli felfelé a fustdt. Erre

Jon a fusteloszté és pernyefog6. Lehet ez
példaul lazéan rahelyezett kalyhacs6-dugé
Is, amelybe sok apré lyukat farunk. A
tlizfészekre o6cska lemezb8l fed6t készi-
tink. Ennek eltolasaval szabalyozhatjuk
a huzatot. A mar felsorolt fafélékb6l -
részport és vékony forgdcsokat haszna-
lunk. A tuzel6anyagot célszerl benedve-
siteni, mert igy bdévebb flstdt kapunk.
Nem gy6zzik elégszer hangsulyozni, hogy
ovjuk a fiustélnivalot az er6sebb felmele-
gedéstél, de arrél is gondoskodjunk, hogy
talsédgosan ki ne h(ljon. A fiustélékamra
fels6 szell6ztetésével pedig eresszik Ki
lassan a vizparaval keveredett flistot.
Nagyobb teljesitményl fustél6berende-
zést is bemutatunk rajzunkon. Ez csak
méreteiben kilonbozik az elébbitdl. Atu-
zelést itt kis karikadskalyhaban végezzik.
Ez a fustol6bddé kilondsen alkalmas pél-
daul a termel&szovetkezeteknek.
Bihari Sandor

Kisteljesitmény( hazi fuatdél6karara szerkezeit
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AUTO-ABLAKTORLOMOTORUNKAT?

legutébbi lapszémunk-

ban megjelent villany-

motoros helikopter-le-
iras alapjdn — amelynek
er6forrdsdul 14 V-osra At-
alakitott auté-ablaktérlémo-
tort hasznaltunk — sok ol-
vasonk kérte: adjunk at-
mutatast az ablaktorlémoto-
rok hazi atalakitiséra.

A kérés érthet6é Is, hiszen
meglehet6sen sok llyen mo-
tor van forgalomban, de
ezek rendszerint csupan 6
vagy 12 V-osak, a Jatékvas-

ugyan 8—12—24 V-o0s szaba-
lyozhaté transzforméatorok
Is, de ezek az alacsonyabb
feszilltségfokozatban kisebb
teljesitményt Is adnak.

A forgalomban levé ablak-
térlémotorok egyenaramra
késziltek. Ha a motor név-
leges Uzemfesziltsége pl.
6 V, altkor valtéaramon
8—10 V-ot kell rakapcsolni,
hogy az .egyenaramuval
megkozelitéen azonos tel-
jesitményt adjon. A 24 V-o0s
fesziltségre azonban nem
szabad rékapcsolni, mert
forogni ugyan fog vele, de

1. 4bra

utak transzforméatorai vi-
szont 24 V-osak. Vannak
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kézben az er6s felmelege-
dés és a kefék tulzott szik-

rdzdsa miatt percek alatt
leéghet.
Az ablaktorlémotorok

rendszerint er6sebbek, mint
a hasznalatos Jatékvasut-
viHanymotorok, mert forgé-
részatmérgjik altalaban Jo-
val nagyobb. Az atalakitott
ablaktorlé Jatékok, model-

lek mi(kodtetésén kivil
szdmos egyéb célra — pl.
paranyi ventilatorhoz, te-

kercsel6gép hajtdsdhoz stb.
— Is hasznéalhat6. Fordulat-
szam-szabéalyozasl lehet§sé-
ge kénnyen megoldhat6, ha
a transzforméatorra ledgazéa-
sokat készitiink, esetleg a
motor elé véaltoztathatd el-
lenéallast kapcsolunk.
Valamennyi ablaktérlémo-
tor A&talakitdsara érvényes
leirdst természetesen nehéz
lenne adni, hiszen tobbféle
szerkezeti megoldasu motgr
van forgalomban (1. &bra).
Ezért inkdbb olyan Altala-
nos szempontokat adunk az
atalakitashoz, amelyeknek
Ismeretében barmilyen rend-
szerli, szerkezeti megoldasl
motor atalakitasa j6 ered-
ménnyel elvégezhetd.
1 Mindenekel6tt a motor
'szerkezetét alaposan meg
kell Ismernink. Szedjik
szét a leng6mozgasu ten-
gely fel6li oldalon. A szét-
szerelésk